JOLING KG

I N G S

Wichtige Informationen fiir lhr QMS oder lhre
Qualitatssicherung!

important information for your quality assurance



ZERTIFIKAT

fur das Managementsystem nach

DIN EN ISO 9001 : 2015

Die Zertifizierungsstelle TUV NORD CERT GmbH bestétigt hiermit als Ergebnis der Auditierung,
Bewertung und Zertifizierungsentscheidung gemaR ISO/IEC 17021-1:2015, dass die Organisation

Doling KG
Industriestrale 1 )LING KG
26802 Moormerland F N G S
Deutschland

ein Managementsystem konform zu den Anforderungen der ISO 9001 : 2015 betreibt und innerhalb der
Laufzeit des Zertifikats von 3 Jahren auf Konformitét iberwacht wird.

Geltungsbereich

Herstellung und Vertrieb von Rohrformstiicken aus Stahl

Zertifikat-Registrier-Nr. 07 100 970543 Giltigkeit vorheriges Zertifikat: 2021-10-31
Auditbericht-Nr. 3530 2009 Giltig von 2021-12-23

Gultig bis 2024-10-31

Erstzertifizierung 1997

Gosmmirys Aéad/

ertifizierungsstelle Essen, 2021-12-23
der TUV NORD CERT GmbH

Die Giiltigkeit kann unter https://www.tuev-nord.de/de/unternehmen/zertifizierung/zertifikatsdatenbank verifiziert werden.

TUV NORD CERT GmbH Am TUV 1 45307 Essen www.tuev-nord-cert.de

(( pAKKS

Deutsche
Akkreditierungsstelle
D-ZM-12007-01-00




CERTIFICATE

Management system as per

DIN EN ISO 9001 : 2015

The Certification Body TUV NORD CERT GmbH hereby confirms as a result of the audit,
assessment and certification decision according to ISO/IEC 17021-1:2015, that the organization

Doling KG
Incustestrae JOLING KG
26802 Moormerland F N G S
Germany

operates a management system in accordance with the requirements of ISO 9001 : 2015 and will be assessed
for conformity within the 3 year term of validity of the certificate.

Scope
Production and sale of tube fittings made of steel

Certificate Registration No. 07 100 970543 End of validity of previous certificate: 2021-10-31
Audit Report No. 3530 2009 Valid from 2021-12-23

Valid until 2024-10-31

Initial certification 1997

ertification Body Essen, 2021-12-23
at TUV NORD CERT GmbH

Validity can be verified at https://www.tuev-nord.de/de/unternehmen/zertifizierung/zertifikatsdatenbank.

TUV NORD CERT GmbH Am TUV 1 45307 Essen www.tuev-nord-cert.com

(( DAKKS

Deutsche
Akkreditierungsstelle
D-ZM-12007-01-00




TUVNORD

Zertifikat

TN/AD2000-W0/0510/24

Bericht Nr./ Hersteller Nr./ Gultigkeitsvermerk: 8122398282 / 0510/ 02.2024 - 02.2027

Werkstoffhersteller
nach AD 2000-Merkblatt W O

TUV NORD Systems GmbH & Co. KG bestatigt, dass der Hersteller

Dd6ling Fittings GmbH & Co. KG
Industriestr. 1

26802 Moormerland / Neermoor
Germany

gemal den Anforderungen des Zertifizierungsprogramms TNS-AD2000-WO0 als
Werkstoffhersteller nach AD 2000-Merkblatt W 0 tuberpruft und anerkannt wurde.

Einzelheiten sind dem Bericht und dem Geltungsbereich der Uberpriifung zu entnehmen.

Der Hersteller verfugt tber folgende Voraussetzungen:

= Einrichtungen fir ein sachgeméaRes Herstellen und Priifen,

= geeignete Verfahren zur Herstellung der Erzeugnisse,

= fachkundiges Personal fur das Herstellen und Prufen der Erzeugnisse sowie

= ein Qualitditsmanagementsystem mit entsprechenden Aufzeichnungen, das eine
sachgemalRe Herstellung der Erzeugnisse sowie die Einhaltung der in der
Werkstoffspezifikation genannten Anforderungen sicherstellt.

Hamburg, 27.02.2024

Zertifizierungsstelle
TUV NORD Systems GmbH & Co. KG

GrolRe Bahnstrafle 31, 22525 Hamburg
tuev-nord.de | certifications@tuev-nord.de

Tove TUVNORDGROUP



https://www.tuev-nord.de/de/unternehmen/kunden-login/digitale-signatur/

TUVNORD

Geltungsbereich der Uberprifung
TN/AD2000-W0/0510/24

Bericht Nr./ Hersteller Nr./ Giiltigkeitsvermerk: 8122398282 / 0510 / 02.2024 - 02.2027

Nr.  Werkstoffbezeichnung

1 P235GH, P265GH
2 P235TR2, P265TR2
TOV®

Spezifikation

DIN EN 10253-2

DIN 2609, DIN 2619
DIN 2609, DIN 2618
DIN 2609, DIN 2641

DIN 2609, DIN 2642

DIN EN 10253-2

DIN 2609, DIN 2619
DIN 2609, DIN 2618
DIN 2609, DIN 2641

DIN 2609, DIN 2642

Lieferzustand
[Info]

+N
+N
+N
+N
+N
+N
+N

+N

+N
+N
+N
+N
+N
+N
+N

+N

Erzeugnisform

Konz. Reduzierung
Exz. Reduzierung
T-Stilck

Kappen
Einschweil3bogen
Sattelstutzen kurz/lang
Bordel ND 6

Bordel ND10

Konz. Reduzierung
Exz. Reduzierung
T-Stuck

Kappen
EinschweiRbogen
Sattelstutzen kurz/lang
Bordel ND 6

Bordel ND10

Abmessungen

Dicke %)

1.8-60 17.2-622
1.8-60 17.2-622
1.8-60 17.2-622
1.8-60 17.2-622
1.8-60 17.2-622
1.8-60 17.2-622
1.8-60 17.2-622
1.8-60 17.2-622
1.8-60 17.2-622
1.8-60 17.2-622
1.8-60 17.2-622
1.8-60 17.2-622
1.8-60 17.2-622
1.8-60 17.2-622
1.8-60 17.2-622
1.8-60 17.2-622

AD 2000 Merkblatt
entspr. Reihe W

AD 2000-HP 8/3 // -HP 100R
AD 2000-HP 8/3 // -HP 100R
AD 2000-HP8/3 // -HP 100R
AD 2000-HP8/3 // -HP 100R
AD 2000-HP8/3 // -HP 100R
AD 2000-HP8/3 // -HP 100R
AD 2000-HP8/3 // -HP 100R

AD 2000-HP8/3 // -HP 100R

AD 2000-HP8/3 // -HP 100R
AD 2000-HP8/3 // -HP 100R
AD 2000-HP8/3 // -HP 100R
AD 2000-HP8/3 // -HP 100R
AD 2000-HP8/3 // -HP 100R
AD 2000-HP8/3 // -HP 100R
AD 2000-HP8/3 // -HP 100R

AD 2000-HP8/3 // -HP 100R

Bemerkungen

TUVNORDGROUP



TUVNORD

Geltungsbereich der Uberprifung

TN/AD2000-W0/0510/24

Bericht Nr./ Hersteller Nr./ Giiltigkeitsvermerk: 8122398282 / 0510 / 02.2024 - 02.2027

Nr.  Werkstoffbezeichnung  Spezifikation

3 P215NL, P265NL, P355N DIN EN 10253-2

DIN 2609, DIN 2619
DIN 2609, DIN 2618
DIN 2609, DIN 2641
DIN 2609, DIN 2642

4 16Mo3 DIN EN 10253-2

DIN 2609, DIN 2619
DIN 2609, DIN 2618
DIN 2609, DIN 2641

DIN 2609, DIN 2642

TOV®

Lieferzustand
[Info]

+N
+N
+N
+N
+N
+N
+N

+N

+N
+N
+N
+N
+N
+N
+N

+N

Erzeugnisform

Konz. Reduzierung
Exz. Reduzierung
T-Stuck

Kappen
Einschwei3bogen
Sattelstutzen kurz/lang
Bordel ND 6

Boérdel ND 10

Konz. Reduzierung
Exz. Reduzierung
T-Stuck

Kappen
EinschweiRbogen
Sattelstutzen kurz/lang
Bordel ND 6

Bordel ND 10

Abmessungen

Dicke 1%}

1.8-60 17.2-622
1.8-60 17.2-622
1.8-60 17.2-622
1.8-60 17.2-622
1.8-60 17.2-622
1.8-60 17.2-622
1.8-60 17.2-622
1.8-60 17.2-622
1.8-60 17.2-622
1.8-60 17.2-622
1.8-60 17.2-622
1.8-60 17.2-622
1.8-60 17.2-622
1.8-60 17.2-622
1.8-60 17.2-622
1.8-60 17.2-622

AD 2000 Merkblatt
entspr. Reihe W

AD 2000-HP8/3 // -HP 100R
AD 2000-HP8/3 // -HP 100R
AD 2000-HP8/3 // -HP 100R
AD 2000-HP8/3 // -HP 100R
AD 2000-HP8/3 // -HP 100R
AD 2000-HP8/3 // -HP 100R
AD 2000-HP8/3 // -HP 100R

AD 2000-HP8/3 // -HP 100R

AD 2000-HP8/3 // -HP 100R
AD 2000-HP8/3 // -HP 100R
AD 2000-HP8/3 // -HP 100R
AD 2000-HP8/3 // -HP 100R
AD 2000-HP8/3 // -HP 100R
AD 2000-HP8/3 // -HP 100R
AD 2000-HP8/3 // -HP 100R

AD 2000-HP8/3 // -HP 100R

Bemerkungen

TUVNORDGROUP



TUVNORD

Geltungsbereich der Uberprifung

TN/AD2000-W0/0510/24

Bericht Nr./ Hersteller Nr./ Giiltigkeitsvermerk: 8122398282 / 0510 / 02.2024 - 02.2027

Nr.  Werkstoffbezeichnung  Spezifikation

5 13CrMo4-5, 10CrMo9-10 DIN EN 10253-2

DIN 2609, DIN 2619
DIN 2609, DIN 2618
DIN 2609, DIN 2641
DIN 2609, DIN 2642

6 L360NE DIN EN 10253-2

DIN 2609, DIN 2619
DIN 2609, DIN 2618
DIN 2609, DIN 2641

DIN 2609, DIN 2642

TOV®

Lieferzustand
[Info]

+NT /+QT
+NT /+QT
+NT /+QT
+NT /+QT
+NT /+QT
+NT /+QT
+NT /+QT

+NT /+QT

+N
+N
+N
+N
+N
+N
+N

+N

Erzeugnisform

Konz. Reduzierung
Exz. Reduzierung
T-Stuck

Kappen
Einschwei3bogen
Sattelstutzen kurz/lang
Bordel ND 6

Boérdel ND 10

Konz. Reduzierung
Exz. Reduzierung
T-Stuck

Kappen
EinschweiRbogen
Sattelstutzen kurz/lang
Bordel ND 6

Bordel ND 10

Abmessungen

Dicke 1%

1.8-60 17.2-622
1.8-60 17.2-622
1.8-60 17.2-622
1.8-60 17.2-622
1.8-60 17.2-622
1.8-60 17.2-622
1.8-60 17.2-622
1.8-60 17.2-622
1.8-60 17.2-622
1.8-60 17.2-622
1.8-60 17.2-622
1.8-60 17.2-622
1.8-60 17.2-622
1.8-60 17.2-622
1.8-60 17.2-622
1.8-60 17.2-622

AD 2000 Merkblatt
entspr. Reihe W

AD 2000-HP 8/3 // -HP 100R
AD 2000-HP 8/3 // -HP 100R
AD 2000-HP 8/3 // -HP 100R
AD 2000-HP 8/3 // -HP 100R
AD 2000-HP 8/3 // -HP 100R
AD 2000-HP8/3 // -HP 100R
AD 2000-HP8/3 // -HP 100R

AD 2000-HP8/3 // -HP 100R

AD 2000-HP8/3 // -HP 100R
AD 2000-HP8/3 // -HP 100R
AD 2000-HP8/3 // -HP 100R
AD 2000-HP8/3 // -HP 100R
AD 2000-HP8/3 // -HP 100R
AD 2000-HP8/3 // -HP 100R
AD 2000-HP8/3 // -HP 100R

AD 2000-HP8/3 // -HP 100R

Bemerkungen

TUVNORDGROUP



TUVNORD

Certificate

TN/AD2000-W0/0510/24

Report No./ Manufacturer No. / Validity remark: 8122398282 / 0510 / 02.2024 - 02.2027

Material Manufacturer
acc. to AD 2000-Merkblatt W O

TUV NORD Systems GmbH & Co. KG confirms that the manufacturer

Dd6ling Fittings GmbH & Co. KG
Industriestr. 1

26802 Moormerland / Neermoor
Germany

has been inspected and recognised as a material manufacturer in accordance with the
requirements of the certification scheme TNS-AD2000-WO0 acc. to AD 2000-Merkblatt W 0.

For details, see the report and the scope of the assessment.

The manufacturer has the following requirements:

= facilities for proper manufacturing and testing,

= appropriate processes for the manufacture of the products,

= skilled personnel for the manufacture and testing of the products and

= a quality management system with corresponding records that ensures proper
manufacture of the products and compliance with the requirements specified in
the material specification.

Hamburg, 27.02.2024

Certification Body
TUV NORD Systems GmbH & Co. KG

Grolde Bahnstralte 31, 22525 Hamburg, Germany
tuev-nord.de | certifications@tuev-nord.de

Tove TUVNORDGROUP



https://www.tuev-nord.de/en/customer-login/digital-signature/

TUVNORD

Scope of Approval
TN/AD2000-W0/0510/24

Report No. / Manufacturer No. / Validity remark: 8122398282 / 0510 / 02.2024 - 02.2027

No.

1

2

TOV®

Material designation

P235GH, P265GH

P235TR2, P265TR2

Specification

DIN EN 10253-2

DIN 2609, DIN 2619
DIN 2609, DIN 2618
DIN 2609, DIN 2641

DIN 2609, DIN 2642

DIN EN 10253-2

DIN 2609, DIN 2619
DIN 2609, DIN 2618
DIN 2609, DIN 2641

DIN 2609, DIN 2642

Delivery cond.
[info]

+N
+N
+N
+N
+N
+N
+N

+N

+N
+N
+N
+N
+N
+N
+N

+N

Product form

concentric reducer
eccentric reducer

tee

cap

saddle bends

saddel short/long
flange tube ends ND 6

flange tube ends ND 10

concentric reducer
eccentric reducer

tee

cap

saddle bends

saddel short/long
flange tube ends ND 6

flange tube ends ND 10

Dimensions

thickness
1.8-60
1.8-60
1.8-60
1.8-60
1.8-60
1.8-60
1.8-60

1.8-60

1.8-60
1.8-60
1.8-60
1.8-60
1.8-60
1.8-60
1.8-60

1.8-60

%)
17.2-622

17.2-622
17.2-622
17.2-622
17.2-622
17.2-622
17.2-622

17.2-622

17.2-622
17.2-622
17.2-622
17.2-622
17.2-622
17.2-622
17.2-622

17.2-622

AD 2000 Merkblatt
acc. to W series

AD 2000-HP8/3 // -HP 100R
AD 2000-HP8/3 // -HP 100R
AD 2000-HP8/3 // -HP 100R
AD 2000-HP8/3 // -HP 100R
AD 2000-HP8/3 // -HP 100R
AD 2000-HP8/3 // -HP 100R
AD 2000-HP8/3 // -HP 100R

AD 2000-HP8/3 // -HP 100R

AD 2000-HP8/3 // -HP 100R
AD 2000-HP8/3 // -HP 100R
AD 2000-HP8/3 // -HP 100R
AD 2000-HP8/3 // -HP 100R
AD 2000-HP8/3 // -HP 100R
AD 2000-HP8/3 // -HP 100R
AD 2000-HP8/3 // -HP 100R

AD 2000-HP8/3 // -HP 100R

Remarks

TUVNORDGROUP



TUVNORD

Scope of Approval
TN/AD2000-W0/0510/24

Report No. / Manufacturer No. / Validity remark: 8122398282 / 0510 / 02.2024 - 02.2027

No. Material designation Specification

3 P215NL, P265NL, P355N DIN EN 10253-2

DIN 2609, DIN 2619
DIN 2609, DIN 2618
DIN 2609, DIN 2641
DIN 2609, DIN 2642

4 16Mo3 DIN EN 10253-2

DIN 2609, DIN 2619
DIN 2609, DIN 2618
DIN 2609, DIN 2641
DIN 2609, DIN 2642

TOV®

Delivery cond.

Product form

concentric reducer
eccentric reducer

tee

cap

saddle bends

saddel short/long
flange tube ends ND 6

flange tube ends ND10

concentric reducer
eccentric reducer

tee

cap

saddle bends

saddel short/long
flange tube ends ND 6

flange tube ends ND10

Dimensions

thickness
1.8-60
1.8-60
1.8-60
1.8-60
1.8-60
1.8-60
1.8-60

1.8-60

1.8-60
1.8-60
1.8-60
1.8-60
1.8-60
1.8-60
1.8-60

1.8-60

1%}
17.2-622
17.2-622
17.2-622
17.2-622
17.2-622
17.2-622
17.2-622

17.2-622

17.2-622
17.2-622
17.2-622
17.2-622
17.2-622
17.2-622
17.2-622

17.2-622

AD 2000 Merkblatt
acc. to W series

AD 2000-HP8/3 // -HP 100R
AD 2000-HP8/3 // -HP 100R
AD 2000-HP8/3 // -HP 100R
AD 2000-HP8/3 // -HP 100R
AD 2000-HP8/3 // -HP 100R
AD 2000-HP8/3 // -HP 100R
AD 2000-HP8/3 // -HP 100R

AD 2000-HP8/3 // -HP 100R

AD 2000-HP8/3 // -HP 100R
AD 2000-HP8/3 // -HP 100R
AD 2000-HP8/3 // -HP 100R
AD 2000-HP8/3 // -HP 100R
AD 2000-HP8/3 // -HP 100R
AD 2000-HP8/3 // -HP 100R
AD 2000-HP8/3 // -HP 100R

AD 2000-HP8/3 // -HP 100R

Remarks

TUVNORDGROUP



TUVNORD

Scope of Approval
TN/AD2000-W0/0510/24

Report No. / Manufacturer No. / Validity remark: 8122398282 / 0510 / 02.2024 - 02.2027

No. Material designation Specification

5 13CrMo4-5, 10CrMo9-10 DIN EN 10253-2

DIN 2609, DIN 2619
DIN 2609, DIN 2618
DIN 2609, DIN 2641
DIN 2609, DIN 2642

6 L360NE DIN EN 10253-2

DIN 2609, DIN 2619
DIN 2609, DIN 2618
DIN 2609, DIN 2641
DIN 2609, DIN 2642

TOV®

Delivery cond.

Product form

concentric reducer
eccentric reducer

tee

cap

saddle bends

saddel short/long
flange tube ends ND 6

flange tube ends ND10

concentric reducer
eccentric reducer

tee

cap

saddle bends

saddel short/long
flange tube ends ND 6

flange tube ends ND10

Dimensions

thickness
1.8-60
1.8-60
1.8-60
1.8-60
1.8-60
1.8-60
1.8-60

1.8-60

1.8-60
1.8-60
1.8-60
1.8-60
1.8-60
1.8-60
1.8-60

1.8-60

1%}
17.2-622
17.2-622
17.2-622
17.2-622
17.2-622
17.2-622
17.2-622

17.2-622

17.2-622
17.2-622
17.2-622
17.2-622
17.2-622
17.2-622
17.2-622

17.2-622

AD 2000 Merkblatt
acc. to W series

AD 2000-HP8/3 // -HP 100R
AD 2000-HP8/3 // -HP 100R
AD 2000-HP8/3 // -HP 100R
AD 2000-HP8/3 // -HP 100R
AD 2000-HP8/3 // -HP 100R
AD 2000-HP8/3 // -HP 100R
AD 2000-HP8/3 // -HP 100R

AD 2000-HP8/3 // -HP 100R

AD 2000-HP8/3 // -HP 100R
AD 2000-HP8/3 // -HP 100R
AD 2000-HP8/3 // -HP 100R
AD 2000-HP8/3 // -HP 100R
AD 2000-HP8/3 // -HP 100R
AD 2000-HP8/3 // -HP 100R
AD 2000-HP8/3 // -HP 100R

AD 2000-HP8/3 // -HP 100R

Remarks

TUVNORDGROUP



TUVNORD

Zertifikat
Certificate

Qualitatsmanagementsystem fir Werkstoffhersteller gemai

Richtlinie 2014/68/EU (Druckgeraterichtlinie)
Quality Management System for Material Manufacturers according to
Directive 2014/68/EU (Pressure Equipment Directive)

Zertifikat-Nr.:
Cortificate No.- 0045/202/WZ/0510/24

Name und Anschrift des Herstellers: Ddling Fittings GmbH & Co. KG
Name and address of manufacturer: Industriestr. 1
26802 Moormerland / Neermoor
Deutschland

Hiermit wird bescheinigt, dass der Hersteller ein Qualitdtsmanagementsystem in Bezug auf Werkstoffe
eingefiihrt hat und dieses anwendet. Dieses QMS wurde in Ubereinstimmung mit den Anforderungen
der Richtlinie 2014/68/EU, Anhang I, Nummer 4.3 in Bezug auf Werkstoffe einer spezifischen Prufung
unterzogen. Der Hersteller ist berechtigt, Bescheinigungen liber spezifische Priifungen an
Werkstoffen in Ubereinstimmung mit der Druckgeriterichtlinie und den zugrundeliegenden

technischen Spezifikationen auszustellen.

We hereby certify that the manufacturer has implemented and applies a quality management system in relation to materials.
This QMS has been subject to specific testing in relation to materials in accordance with the requirements of Directive
2014/68/EU, Annex I, point 4.3. The manufacturer is authorised to issue certificates of specific tests on materials in

accordance with the Pressure Equipment Directive and the underlying technical specifications.

Prufgrundlage: EN 764-5, Abschnitt/ section 4.2
Test specification:
Auditbericht-Nr.: 1326WL24-2837 [/ 8122398282

Audit report No.:

Geltungsbereich: Siehe Folgeseite/ see the following page
Range of products:

Fertigungsstatte(n): siehe oben / see above
Place(s) of manufacture:

Dieses Zertifikat ist gultig bis: 02. 2027
This certificate is valid until:

Notifizierte Stelle fiir Druckgerate
Notified body for pressure equipment

Hamburg, 27.02.2024

Kontakt/Contact:
T +49 (0) 40 8557 2090
E certifications@tuev-nord.de

S\

< ied bo%

TUVNORD

TUV NORD Systems GmbH & Co. KG, GroRe Bahnstrale 31, 22525 Hamburg

D;I Zur Verifizierung der Giiltigkeit der digitalen Signatur ist die Installation des TUV NORD GROUP Stammzertifikats notwendig.
To verify the validity of the digital signature installation of the TUV NORD GROUP root certificate is required.

TUVNORDGROUP
TOV®
Zertifikat QM Werkstoffhersteller DGR Anh. | Nr. 4.3 deu eng digital Rev. 9.1/11.23



https://www.tuev-nord.de/de/unternehmen/kunden-login/digitale-signatur/
faugust
#0045


TUVNORD

Geltungsbereich
Range of products

Das QM-System in Bezug auf Werkstoffe wurde tiberpriift anhand von:
The QM-system related to materials was assessed on the basis of:

Herstellungsprozess  Produktart Werkstoffklasse Abmessung
manufacturing process product type material class dimension
warmumgeformt Formstlcke unlegiert 1,8<t<60
hot formed pipe fittings non-alloyed 172<@ <622
warmumgeformt Formstiicke legiert 1,8<t<60
hot formed pipe fittings alloyed 17,2 @ <622
kaltumgeformt Formsticke unlegiert 1,8<t<60
cold formed pipe fittings non-alloyed 172<@ <622
kaltumgeformt Formstlcke legiert 1,8<t<60
cold formed pipe fittings alloyed 172<@ <622
v TUVNORDGROUP

Zertifikat QM Werkstoffhersteller DGR Anh. | Nr. 4.3 deu eng digital Rev. 9/09.23
. __________________________________________________________|
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	6: DIN 2609, DIN 2641
	7: DIN 2609, DIN 2642
	8: 
	9: DIN EN 10253-2
	10: 
	11: 
	12: 
	13: DIN 2609, DIN 2619
	14: DIN 2609, DIN 2618
	15: DIN 2609, DIN 2641
	16: DIN 2609, DIN 2642

	Text24: 
	0: +N
	1: +N
	2: +N
	3: +N
	4: +N
	5: +N
	6: +N
	7: +N
	8: 
	9: +N
	10: +N
	11: +N
	12: +N
	13: +N
	14: +N
	15: +N
	16: +N

	Text25: 
	0: Konz. Reduzierung
	1: Exz. Reduzierung
	2: T-Stück
	3: Kappen
	4: Einschweißbogen
	5: Sattelstutzen kurz/lang
	6: Bördel ND 6 
	7: Bördel ND 10 
	8: 
	9: Konz. Reduzierung
	10: Exz. Reduzierung
	11: T-Stück
	12: Kappen
	13: Einschweißbogen
	14: Sattelstutzen kurz/lang
	15: Bördel ND 6 
	16: Bördel ND 10

	Text26: 
	0: 1.8-60
	1: 1.8-60
	2: 1.8-60
	3: 1.8-60
	4: 1.8-60
	5: 1.8-60
	6: 1.8-60
	7: 1.8-60
	8: 
	9: 1.8-60
	10: 1.8-60
	11: 1.8-60
	12: 1.8-60
	13: 1.8-60
	14: 1.8-60
	15: 1.8-60
	16: 1.8-60

	Text28: 
	0: AD 2000-HP8/3 // -HP 100R
	1: AD 2000-HP8/3 // -HP 100R
	2: AD 2000-HP8/3 // -HP 100R
	3: AD 2000-HP8/3 // -HP 100R
	4: AD 2000-HP8/3 // -HP 100R
	5: AD 2000-HP8/3 // -HP 100R
	6: AD 2000-HP8/3 // -HP 100R
	7: AD 2000-HP8/3 // -HP 100R
	8: 
	9: AD 2000-HP8/3 // -HP 100R
	10: AD 2000-HP8/3 // -HP 100R
	11: AD 2000-HP8/3 // -HP 100R
	12: AD 2000-HP8/3 // -HP 100R
	13: AD 2000-HP8/3 // -HP 100R
	14: AD 2000-HP8/3 // -HP 100R
	15: AD 2000-HP8/3 // -HP 100R
	16: AD 2000-HP8/3 // -HP 100R

	Text29: 
	0: 
	1: 
	2: 
	3: 
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	Text27: 
	0: 17.2-622
	1: 17.2-622
	2: 17.2-622
	3: 17.2-622
	4: 17.2-622
	5: 17.2-622
	6: 17.2-622
	7: 17.2-622
	8: 
	9: 17.2-622
	10: 17.2-622
	11: 17.2-622
	12: 17.2-622
	13: 17.2-622
	14: 17.2-622
	15: 17.2-622
	16: 17.2-622

	Text11: 
	0: 1
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	3: 
	4: 
	5: 
	6: 
	7: 
	8: 
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	Text12: 
	0: P235GH,  P265GH
	1: 
	2: 
	3: 
	4: 
	5: 
	6: 
	7: 
	8: 
	9: P235TR2, P265TR2
	10: 
	11: 
	12: 
	13: 
	14: 
	15: 
	16: 

	Text13: 
	0: DIN EN 10253-2
	1: 
	2: 
	3: 
	4: DIN 2609, DIN 2619
	5: DIN 2609, DIN 2618
	6: DIN 2609, DIN 2641
	7: DIN 2609, DIN 2642
	8: 
	9: DIN EN 10253-2
	10: 
	11: 
	12: 
	13: DIN 2609, DIN 2619
	14: DIN 2609, DIN 2618
	15: DIN 2609, DIN 2641
	16: DIN 2609, DIN 2642

	Text14: 
	0: +N
	1: +N
	2: +N
	3: +N
	4: +N
	5: +N
	6: +N
	7: +N
	8: 
	9: +N
	10: +N
	11: +N
	12: +N
	13: +N
	14: +N
	15: +N
	16: +N

	Text15: 
	0: Konz. Reduzierung
	1: Exz. Reduzierung
	2: T-Stück
	3: Kappen
	4: Einschweißbogen
	5: Sattelstutzen kurz/lang
	6: Bördel ND 6
	7: Bördel ND10
	8: 
	9: Konz. Reduzierung
	10: Exz. Reduzierung
	11: T-Stück
	12: Kappen
	13: Einschweißbogen
	14: Sattelstutzen kurz/lang
	15: Bördel ND 6 
	16: Bördel ND10 

	Text16: 
	0: 1.8-60
	1: 1.8-60
	2: 1.8-60
	3: 1.8-60
	4: 1.8-60
	5: 1.8-60
	6: 1.8-60
	7: 1.8-60
	8: 
	9: 1.8-60
	10: 1.8-60
	11: 1.8-60
	12: 1.8-60
	13: 1.8-60
	14: 1.8-60
	15: 1.8-60
	16: 1.8-60

	Text18: 
	0: AD 2000-HP 8/3 // -HP 100R
	1: AD 2000-HP 8/3 // -HP 100R
	2: AD 2000-HP8/3 // -HP 100R
	3: AD 2000-HP8/3 // -HP 100R
	4: AD 2000-HP8/3 // -HP 100R
	5: AD 2000-HP8/3 // -HP 100R
	6: AD 2000-HP8/3 // -HP 100R
	7: AD 2000-HP8/3 // -HP 100R
	8: 
	9: AD 2000-HP8/3 // -HP 100R
	10: AD 2000-HP8/3 // -HP 100R
	11: AD 2000-HP8/3 // -HP 100R
	12: AD 2000-HP8/3 // -HP 100R
	13: AD 2000-HP8/3 // -HP 100R
	14: AD 2000-HP8/3 // -HP 100R
	15: AD 2000-HP8/3 // -HP 100R
	16: AD 2000-HP8/3 // -HP 100R

	Text19: 
	0: 
	1: 
	2: 
	3: 
	4: 
	5: 
	6: 
	7: 
	8: 
	9: 
	10: 
	11: 
	12: 
	13: 
	14: 
	15: 
	16: 

	Text17: 
	0: 17.2-622
	1: 17.2-622
	2: 17.2-622
	3: 17.2-622
	4: 17.2-622
	5: 17.2-622
	6: 17.2-622
	7: 17.2-622
	8: 
	9: 17.2-622
	10: 17.2-622
	11: 17.2-622
	12: 17.2-622
	13: 17.2-622
	14: 17.2-622
	15: 17.2-622
	16: 17.2-622

	Text31: 
	0: 5
	1: 
	2: 
	3: 
	4: 
	5: 
	6: 
	7: 
	8: 
	9: 6
	10: 
	11: 
	12: 
	13: 
	14: 
	15: 
	16: 

	Text32: 
	0: 13CrMo4-5, 10CrMo9-10
	1: 
	2: 
	3: 
	4: 
	5: 
	6: 
	7: 
	8: 
	9: L360NE
	10: 
	11: 
	12: 
	13: 
	14: 
	15: 
	16: 

	Text33: 
	0: DIN EN 10253-2
	1: 
	2: 
	3: 
	4: DIN 2609, DIN 2619
	5: DIN 2609, DIN 2618
	6: DIN 2609, DIN 2641
	7: DIN 2609, DIN 2642
	8: 
	9: DIN EN 10253-2
	10: 
	11: 
	12: 
	13: DIN 2609, DIN 2619
	14: DIN 2609, DIN 2618
	15: DIN 2609, DIN 2641
	16: DIN 2609, DIN 2642

	Text34: 
	0: +NT / +QT
	1: +NT / +QT
	2: +NT / +QT
	3: +NT / +QT
	4: +NT / +QT
	5: +NT / +QT
	6: +NT / +QT
	7: +NT / +QT
	8: 
	9: +N
	10: +N
	11: +N
	12: +N
	13: +N
	14: +N
	15: +N
	16: +N

	Text35: 
	0: Konz. Reduzierung
	1: Exz. Reduzierung
	2: T-Stück
	3: Kappen
	4: Einschweißbogen
	5: Sattelstutzen kurz/lang
	6: Bördel ND 6 
	7: Bördel ND 10
	8: 
	9: Konz. Reduzierung
	10: Exz. Reduzierung
	11: T-Stück
	12: Kappen
	13: Einschweißbogen
	14: Sattelstutzen kurz/lang
	15: Bördel ND 6 
	16: Bördel ND 10

	Text36: 
	0: 1.8-60
	1: 1.8-60
	2: 1.8-60
	3: 1.8-60
	4: 1.8-60
	5: 1.8-60
	6: 1.8-60
	7: 1.8-60
	8: 
	9: 1.8-60
	10: 1.8-60
	11: 1.8-60
	12: 1.8-60
	13: 1.8-60
	14: 1.8-60
	15: 1.8-60
	16: 1.8-60

	Text38: 
	0: AD 2000-HP 8/3 // -HP 100R
	1: AD 2000-HP 8/3 // -HP 100R
	2: AD 2000-HP 8/3 // -HP 100R
	3: AD 2000-HP 8/3 // -HP 100R
	4: AD 2000-HP 8/3 // -HP 100R
	5: AD 2000-HP8/3 // -HP 100R
	6: AD 2000-HP8/3 // -HP 100R
	7: AD 2000-HP8/3 // -HP 100R
	8: 
	9: AD 2000-HP8/3 // -HP 100R
	10: AD 2000-HP8/3 // -HP 100R
	11: AD 2000-HP8/3 // -HP 100R
	12: AD 2000-HP8/3 // -HP 100R
	13: AD 2000-HP8/3 // -HP 100R
	14: AD 2000-HP8/3 // -HP 100R
	15: AD 2000-HP8/3 // -HP 100R
	16: AD 2000-HP8/3 // -HP 100R

	Text39: 
	0: 
	1: 
	2: 
	3: 
	4: 
	5: 
	6: 
	7: 
	8: 
	9: 
	10: 
	11: 
	12: 
	13: 
	14: 
	15: 
	16: 

	Text37: 
	0: 17.2-622
	1: 17.2-622
	2: 17.2-622
	3: 17.2-622
	4: 17.2-622
	5: 17.2-622
	6: 17.2-622
	7: 17.2-622
	8: 
	9: 17.2-622
	10: 17.2-622
	11: 17.2-622
	12: 17.2-622
	13: 17.2-622
	14: 17.2-622
	15: 17.2-622
	16: 17.2-622

	Button_Lieferzustand: 
	Lieferzustand: +AT = Lösungsgeglüht; +N = normalgeglüht, normalisierend umgeformt; +U = unbehandelt; +NT = normalgeglüht und angelassen; +QT = vergütet; +M = thermomechanisch umgeformt; +AR = wie gewalzt; +SR = spannungsarmgeglüht; +A = weichgeglüht; +CR = kaltgewalzt
(weitere Symboll EN 10027-1, Tab. 18) 
ZUM SCHLIESSEN KLICKEN.

	Doc3: 
	Ort, Datum: Hamburg, 27.02.2024
	e-mail: certifications@tuev-nord.de
	Lenkung: Certificate AD2000 W 0 EN | Rev. 12 | 05.23
	LenkungName: 
	ZertNr: TN/AD2000-W0/0510/24
	Text2: 8122398282 / 0510 / 02.2024 - 02.2027
	Betrieb: 
	0: Döling Fittings GmbH & Co. KG
	1: Industriestr. 1
	2: 26802 Moormerland / Neermoor
	3: Germany
	4: 

	Text11: 
	0: 1
	1: 
	2: 
	3: 
	4: 
	5: 
	6: 
	7: 
	8: 
	9: 2
	10: 
	11: 
	12: 
	13: 
	14: 
	15: 
	16: 

	Text12: 
	0: P235GH,  P265GH
	1: 
	2: 
	3: 
	4: 
	5: 
	6: 
	7: 
	8: 
	9: P235TR2, P265TR2
	10: 
	11: 
	12: 
	13: 
	14: 
	15: 
	16: 

	Text13: 
	0: DIN EN 10253-2
	1: 
	2: 
	3: 
	4: DIN 2609, DIN 2619
	5: DIN 2609, DIN 2618
	6: DIN 2609, DIN 2641
	7: DIN 2609, DIN 2642
	8: 
	9: DIN EN 10253-2
	10: 
	11: 
	12: 
	13: DIN 2609, DIN 2619
	14: DIN 2609, DIN 2618
	15: DIN 2609, DIN 2641
	16: DIN 2609, DIN 2642

	Text14: 
	0: +N
	1: +N
	2: +N
	3: +N
	4: +N
	5: +N
	6: +N
	7: +N
	8: 
	9: +N
	10: +N
	11: +N
	12: +N
	13: +N
	14: +N
	15: +N
	16: +N

	Text15: 
	0: concentric reducer
	1: eccentric reducer
	2: tee
	3: cap
	4: saddle bends
	5: saddel short/long 
	6: flange tube ends ND 6
	7: flange tube ends ND 10
	8: 
	9: concentric reducer
	10: eccentric reducer
	11: tee
	12: cap
	13: saddle bends
	14: saddel short/long 
	15: flange tube ends ND 6
	16: flange tube ends ND 10

	Text16: 
	0: 1.8-60
	1: 1.8-60
	2: 1.8-60
	3: 1.8-60
	4: 1.8-60
	5: 1.8-60
	6: 1.8-60
	7: 1.8-60
	8: 
	9: 1.8-60
	10: 1.8-60
	11: 1.8-60
	12: 1.8-60
	13: 1.8-60
	14: 1.8-60
	15: 1.8-60
	16: 1.8-60

	Text18: 
	0: AD 2000-HP8/3 // -HP 100R
	1: AD 2000-HP8/3 // -HP 100R
	2: AD 2000-HP8/3 // -HP 100R
	3: AD 2000-HP8/3 // -HP 100R
	4: AD 2000-HP8/3 // -HP 100R
	5: AD 2000-HP8/3 // -HP 100R
	6: AD 2000-HP8/3 // -HP 100R
	7: AD 2000-HP8/3 // -HP 100R
	8: 
	9: AD 2000-HP8/3 // -HP 100R
	10: AD 2000-HP8/3 // -HP 100R
	11: AD 2000-HP8/3 // -HP 100R
	12: AD 2000-HP8/3 // -HP 100R
	13: AD 2000-HP8/3 // -HP 100R
	14: AD 2000-HP8/3 // -HP 100R
	15: AD 2000-HP8/3 // -HP 100R
	16: AD 2000-HP8/3 // -HP 100R

	Text19: 
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	3: 
	4: 
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	10: 
	11: 
	12: 
	13: 
	14: 
	15: 
	16: 

	Text17: 
	0: 17.2-622
	1: 17.2-622
	2: 17.2-622
	3: 17.2-622
	4: 17.2-622
	5: 17.2-622
	6: 17.2-622
	7: 17.2-622
	8: 
	9: 17.2-622
	10: 17.2-622
	11: 17.2-622
	12: 17.2-622
	13: 17.2-622
	14: 17.2-622
	15: 17.2-622
	16: 17.2-622

	Button_Seite_2: 
	Lieferzustand: +AT = solution annealed; +N = normalised, normalising formed; +U = untreated; +NT = normalised and tempered; +QT = quenched and tempered; +M = thermomechanically formed; +AR = as rolled; +SR = stress relieved; +A = soft annealed; +CR = cold rolled.
(further symbols EN 10027-1, Tab. 18)
CLICK TO CLOSE.
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	Text31: 
	0: DIN EN 10253-2
	1: 
	2: 
	3: 
	4: DIN 2609, DIN 2619
	5: DIN 2609, DIN 2618
	6: DIN 2609, DIN 2641
	7: DIN 2609, DIN 2642
	8: 
	9: DIN EN 10253-2
	10: 
	11: 
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	13: DIN 2609, DIN 2619
	14: DIN 2609, DIN 2618
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	11: 
	12: 
	13: 
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	15: 
	16: 

	Text33: 
	0: concentric reducer
	1: eccentric reducer
	2: tee
	3: cap
	4: saddle bends
	5: saddel short/long 
	6: flange tube ends ND 6
	7: flange tube ends ND10
	8: 
	9: concentric reducer
	10: eccentric reducer
	11: tee
	12: cap
	13: saddle bends
	14: saddel short/long 
	15: flange tube ends ND 6
	16: flange tube ends ND10

	Text34: 
	0: 1.8-60
	1: 1.8-60
	2: 1.8-60
	3: 1.8-60
	4: 1.8-60
	5: 1.8-60
	6: 1.8-60
	7: 1.8-60
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	9: 1.8-60
	10: 1.8-60
	11: 1.8-60
	12: 1.8-60
	13: 1.8-60
	14: 1.8-60
	15: 1.8-60
	16: 1.8-60

	Text36: 
	0: AD 2000-HP8/3 // -HP 100R
	1: AD 2000-HP8/3 // -HP 100R
	2: AD 2000-HP8/3 // -HP 100R
	3: AD 2000-HP8/3 // -HP 100R
	4: AD 2000-HP8/3 // -HP 100R
	5: AD 2000-HP8/3 // -HP 100R
	6: AD 2000-HP8/3 // -HP 100R
	7: AD 2000-HP8/3 // -HP 100R
	8: 
	9: AD 2000-HP8/3 // -HP 100R
	10: AD 2000-HP8/3 // -HP 100R
	11: AD 2000-HP8/3 // -HP 100R
	12: AD 2000-HP8/3 // -HP 100R
	13: AD 2000-HP8/3 // -HP 100R
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	15: AD 2000-HP8/3 // -HP 100R
	16: AD 2000-HP8/3 // -HP 100R
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	Text35: 
	0: 17.2-622
	1: 17.2-622
	2: 17.2-622
	3: 17.2-622
	4: 17.2-622
	5: 17.2-622
	6: 17.2-622
	7: 17.2-622
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	9: 17.2-622
	10: 17.2-622
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	13: 17.2-622
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	16: 17.2-622
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	9: 16Mo3
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	0: DIN EN 10253-2
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	2: 
	3: 
	4: DIN 2609, DIN 2619
	5: DIN 2609, DIN 2618
	6: DIN 2609, DIN 2641
	7: DIN 2609, DIN 2642
	8: 
	9: DIN EN 10253-2
	10: 
	11: 
	12: 
	13: DIN 2609, DIN 2619
	14: DIN 2609, DIN 2618
	15: DIN 2609, DIN 2641
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	Text24: 
	0: concentric reducer
	1: eccentric reducer
	2: tee
	3: cap
	4: saddle bends
	5: saddel short/long 
	6: flange tube ends ND 6
	7: flange tube ends ND10
	8: 
	9: concentric reducer
	10: eccentric reducer
	11: tee
	12: cap
	13: saddle bends
	14: saddel short/long 
	15: flange tube ends ND 6
	16: flange tube ends ND10

	Text25: 
	0: 1.8-60
	1: 1.8-60
	2: 1.8-60
	3: 1.8-60
	4: 1.8-60
	5: 1.8-60
	6: 1.8-60
	7: 1.8-60
	8: 
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	10: 1.8-60
	11: 1.8-60
	12: 1.8-60
	13: 1.8-60
	14: 1.8-60
	15: 1.8-60
	16: 1.8-60

	Text27: 
	0: AD 2000-HP8/3 // -HP 100R
	1: AD 2000-HP8/3 // -HP 100R
	2: AD 2000-HP8/3 // -HP 100R
	3: AD 2000-HP8/3 // -HP 100R
	4: AD 2000-HP8/3 // -HP 100R
	5: AD 2000-HP8/3 // -HP 100R
	6: AD 2000-HP8/3 // -HP 100R
	7: AD 2000-HP8/3 // -HP 100R
	8: 
	9: AD 2000-HP8/3 // -HP 100R
	10: AD 2000-HP8/3 // -HP 100R
	11: AD 2000-HP8/3 // -HP 100R
	12: AD 2000-HP8/3 // -HP 100R
	13: AD 2000-HP8/3 // -HP 100R
	14: AD 2000-HP8/3 // -HP 100R
	15: AD 2000-HP8/3 // -HP 100R
	16: AD 2000-HP8/3 // -HP 100R
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	Text26: 
	0: 17.2-622
	1: 17.2-622
	2: 17.2-622
	3: 17.2-622
	4: 17.2-622
	5: 17.2-622
	6: 17.2-622
	7: 17.2-622
	8: 
	9: 17.2-622
	10: 17.2-622
	11: 17.2-622
	12: 17.2-622
	13: 17.2-622
	14: 17.2-622
	15: 17.2-622
	16: 17.2-622


	Doc4: 
	ZertNr: 0045/202/WZ/0510/24
	Bericht: 1326WL24-2837 // 8122398282
	Gültigkeit: 02. 2027
	Ort, Datum: Hamburg, 27.02.2024
	FertStätte: 
	0: siehe oben / see above
	1: 
	2: 

	Freitext: 
	Produktart: 
	0: [Formstücke]
	1: [Formstücke]
	2: [Formstücke]
	3: [Formstücke]
	4: [ ]
	5: [ ]
	6: [ ]
	7: [ ]
	8: [ ]
	9: [ ]
	10: [ ]
	11: [ ]

	Herstellungsprozess: 
	0: [warmumgeformt]
	1: [warmumgeformt]
	2: [kaltumgeformt]
	3: [kaltumgeformt]
	4: [ ]
	5: [ ]
	6: [ ]
	7: [ ]
	8: [ ]
	9: [ ]
	10: [ ]
	11: [ ]

	Werkstoffklasse: 
	0: [unlegiert]
	1: [legiert]
	2: [unlegiert]
	3: [legiert]
	4: [ ]
	5: [ ]
	6: [ ]
	7: [ ]
	8: [ ]
	9: [ ]
	10: [ ]
	11: [ ]

	product type: 
	0: [pipe fittings]
	1: [pipe fittings]
	2: [pipe fittings]
	3: [pipe fittings]
	4: [ ]
	5: [ ]
	6: [ ]
	7: [ ]
	8: [ ]
	9: [ ]
	10: [ ]
	11: [ ]

	manufacturing process: 
	0: [hot formed]
	1: [hot formed]
	2: [cold formed]
	3: [cold formed]
	4: [ ]
	5: [ ]
	6: [ ]
	7: [ ]
	8: [ ]
	9: [ ]
	10: [ ]
	11: [ ]

	material class: 
	0: [non-alloyed]
	1: [alloyed]
	2: [non-alloyed]
	3: [alloyed]
	4: [ ]
	5: [ ]
	6: [ ]
	7: [ ]
	8: [ ]
	9: [ ]
	10: [ ]
	11: [ ]

	Abmessung_oben: 
	0: 
	0: [ 1,8 ≤ t ≤ 60]
	1: [ 1,8 ≤ t ≤ 60]
	2: [ 1,8 ≤ t ≤ 60]
	3: [ 1,8 ≤ t ≤ 60]
	4: [ ]
	5: [ ]
	6: [ ]
	7: [ ]
	8: [ ]
	9: [ ]
	10: [ ]
	11: [ ]


	Abmessung_unten: 
	0: 
	0: [ 17,2 ≤ Ø ≤ 622]
	1: [ 17,2 ≤ Ø ≤ 622]
	2: [ 17,2 ≤ Ø ≤ 622]
	3: [ 17,2 ≤ Ø ≤ 622]
	4: [ ]
	5: [ ]
	6: [ ]
	7: [ ]
	8: [ ]
	9: [ ]
	10: [ ]
	11: [ ]


	Kontakt: 
	1: 
	0: certifications@tuev-nord.de

	0: 
	0: +49 (0) 40 8557 2090


	Betrieb: 
	0: Döling Fittings GmbH & Co. KG
	1: Industriestr. 1
	2: 26802 Moormerland / Neermoor
	3: Deutschland
	4: 




